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0 Allgemeines

Dieses Merkblatt informiert Planer, Bauherren, Fachunternehmer und Sachverstandige tliber
metallische Putzprofile und deren fachgerechte Planung und Anwendung.

Putz ist gleichermaBen Gestaltungselement und Schutz der Geb&udefassade. Kanten und begrenzende
Baudetails geben klare Linien und setzen damit die Winsche des Bauherrn und die ldeen des Architek-
ten um. Flachenbegrenzungen, die mit Putzprofilen hergestellt werden, tragen dazu bei, die Konturen
eines Gebaudes ablesbar darzustellen.

AuBerdem kann mit Putzprofilen die vorgesehene Dicke des Putzauftrages festgelegt werden, um den
heute allgemein ublichen Maschineneinsatz bei der Verarbeitung von Werkmorteln zu optimieren und
zugleich Randzonen zu sichern.

1 Produktspezifikation

Putzprofile dienen der Putzausfiihrung im Bereich von Kanten, Ecken, Fugen, Anschlissen im Innen-
und AuBenbereich.

Putzprofile im Kanten- und Sockelbereich sorgen fur erhéhte Sicherheit bei mechanischen Belastungen
und geben gleichzeitig dem Bauobjekt Gestaltung.

Putzprofile werden hergestellt aus Streckmetall, Drahtgitter und gelochtem Metallband aus unterschiedli-
chen Materialien.

Die Materialauswahl der Profile ist auf den Putz und die Verwendung abzustimmen. Durch die richtige
Auswahl der Profile vermeidet man Uberflissige Risiken, Reklamationen und Folgeschéaden.

Der Fachunternehmer sollte darauf achten, dass bei maschineller oder manueller Verarbeitung von
Putzmértel die Profillochungen oder -6ffnungen vollstandig mit Mértel geschlossen werden, um eine
kraftschlissige Verbindung zwischen Putzuntergrund und Profilen zu erreichen.
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2 Projektierung / Planung und Auswabhl

2.1 Gewahrleistung, Ausschreibung, Lagerung

Die Putzprofilhersteller gewahrleisten geméss den gultigen EN 13658-1 und EN 13658-2 die
einwandfreie Qualitat der gelieferten Putzprofile (CE-Kennzeichnung). Die Herstellung erfolgt nach
ISO-Zertifizierung oder internen Qualitatssicherungen.

Im Rahmen der Ausschreibung und der Verarbeitung der Profile mit Putzen und auf Putzgrinden
(Abschnitt 2.3) muss die Vertraglichkeit der unterschiedlichen Materialien untereinander sicherge-
stellt sein und nach der Tabelle unter Abschnitt 2.4 erfolgen.

Arbeitet man nicht nach der Tabelle unter Abschnitt 2.4 wird darauf verwiesen, dass die Zusam-
menstellung bzw. die chemischen und physikalischen Eigenschaften der verwendeten Putze
auBerhalb der Kompetenz der Profilhersteller liegen. Deshalb kann in diesen Féallen fur die Bestan-
digkeit der Putzprofile gegen Korrosion keine Gewahrleistung tbernommen werden.

Die Lagerung der Produkte bis zur Verarbeitung hat in einer trockenen Umgebung zu erfolgen.

2.2 Produktauswahl nach Untergrundkriterien

GemanB der Funktionalitat der Putzarbeiten (innen/auB3en) sind Profilsystem und -qualitat unter
Berucksichtigung nachstehender Punkte auszuwahlen und auszuschreiben:

¢ Innen- oder Au3enanwendung

e Wandbaustoffe z. B. Ziegel, Kalksandstein, Beton, Porenbeton, Leichtbeton, Mischmauerwerk
e Vertraglichkeit mit dem Putzmértel (siehe Abschnitt 2.4)

e Sauberkeit des Untergrundes

e Ebenheit

e Putzdicke, Systemaufbau

e Feuchtigkeitsbelastung

e Salzgehalt des Untergrundes (Chloride, Nitrate, Sulfate)

® Fugenausbildung, Fugenbeschaffenheit
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2.3 Materialauswabhl

Sind Putz und Profile nach deren Einbau einer erhdhten Feuchtigkeitsbelastung ausgesetzt z. B. in
Feuchtrdumen, Schwimmbadern und h&uslichen Badern, sind Profile aus korrosionsbestdndigem
Material, z. B. aus Edelstahl, zu verwenden.

Ebenso besteht die Gefahr der Korrosion von verzinkten Profilen durch die Verwendung von kunst-
harzhaltigen Materialien, die im Zusammenhang mit Abdichtungs- und Fliesenarbeiten verwendet
werden.

Bei Oberputzen/Schlussbeschichtungen aus Kunstharz-, Silikonharz- oder Silikatputzen auf mine-
ralischen Untergriinden sind eingebaute verzinkte Profile zusétzlich mit einer quarzgefuliten,
organisch gebundenen Putzgrundierung (unverdinnt) zu schitzen, um einer méglichen Korrosion
vorzubeugen (siehe auch Abschnitt 2.4, FuBBnote 1 in der dortigen Tabelle).

In gewerblichen Kichen oder Rdumen fur die Lebensmittelherstellung sind Edelstahlprofile zu
verwenden.

Im erdberihrten Bereich und/oder Spritzwasserbereich sind Profile gegen Feuchtigkeit zu scht-
zen oder Edelstahlprofile zu verwenden.

Bei Einsatz von Sanierputzen sind Edelstahlprofile zu projektieren/planen und zu verwenden.
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2.4 Profilauswahl nach Moértelarten

Die nachstehende Tabelle beinhaltet die richtigen Kombinationen von Putzprofilen und Putzmértel:

Profilmaterialien Profilmaterialien
AuBenbereich Innenbereich

(ausgenommen Feuchtrdume und hausliche Béader)

Mortel / Putz

©@ 06 606 60 0 © v v v ©
®© © © VO © © © © ©
®© © © 0,0 © © © © ©
®© © © © 0 © © © © ©
® © © ©, 0 ® © © ©® ©
® © ©@ @ @ ® © © © ©
® © © © © 6 © © © ©
® © © O, 0 © © O © ©
®©® ® ® 60 © © © v © ©
® ® ® ® @ ® ® ® ® E
©@ 6 606 60 0 ® © ® v ©
® ©® ® ® ®© ® © ® ®© ©
© © © ©, 0 O © © O ©
®©® ©®© © © vV vV vV v v

1) Bei Oberputzen / Schlussbeschichtungen aus Kunstharz-, Silikonharz- oder Silikatputzen auf mineralischen Untergriinden
sind eingebaute verzinkte Profile zusétzlich mit einer quarzgefullten, organisch gebundenen Putzgrundierung (unverdinnt)
zu schitzen.

2)  Aluminium mit Grundbeschichtung.
@ zulassig

®) nicht zulassig

@ nicht geeignet
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Anmerkungen zur Tabelle:

® Verzinkte Profile durfen nicht in Kontakt mit Aluminium- und Edelstahlprofilen sein.

e \erzinkte Profile mit glatter PVC-Kante dlrfen nicht Gberputzt werden. Nach dem Verputzen
muss die PVC-Kante sofort gereinigt werden. Die PVC-Kante muss UV-bestandig sein.

e \erzinkte Profile mit oberflachenrauer PVC-Kante durfen Uberputzt werden.
e Bei Dehnfugen muss der Fugenbereich offen und frei von Mértel/Putz bleiben.

e Bei verzinkten Profilen mit Beschichtung ist zu beachten, dass diese nicht beschadigt wird.

2.5 Projektierung / Planung und Bauablauf

Planung und Bauablauf missen unter Berticksichtigung allgemein anerkannter Regeln der Technik
abgestimmt sein. Insbesondere ist darauf zu achten, dass die Feuchtigkeit keine negativen Auswir-
kungen auf die Putzprofile bzw. den Putz hat und dadurch einer méglichen Korrosion vorgebeugt
wird.

Deshalb ist auf ausreichende Bellftung bzw. zligige Austrocknung zu achten. Ausreichend lange
Wartezeiten z. B. eingeplante Trocknungszeiten sind zu projektieren.

Bei zweilagiger Putzweise ist darauf zu achten, dass die erste Lage ausreichend trocken ist. Um
eine ausreichende Austrocknung und Aushértung des Putzes fir die Weiterbearbeitung zu erhal-
ten, ist die Mindeststandzeit je nach Putzart unterschiedlich und muss bereits bei der Planung
berlicksichtigt werden.

Arbeitsablaufe sind entsprechend zu projektieren/zu planen, damit verzinkte Putzprofile im Unter-
putz nicht Uber langere Zeit, z. B. im Winter, der Witterung ungeschitzt (ohne Oberputz) ausge-
setzt werden.
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3 Einbau der Profile

3.1 Aligemeines

Profile, z. B. Kantenprofile, Abschlussprofile, Bewegungsfugenprofile, Randwinkel und Einfass-
profile aus Metall, missen entsprechend dem Verwendungszweck verzinkt oder korrosions-

resistent sein.
Auf sachgeméBen Transport und Lagerung der Putzprofile ist zu achten.

3.2 Anforderungen und Prafungen des Putzgrundes

Der Putzgrund muss trocken, sauber, staubfrei und - entsprechend den Anforderungen der aufzu-
tragenden Putzlagen saug- und tragféhig sein.

Die Wandoberflache soll keine Salze oder Fremdstoffe enthalten, Ausblihungen missen entfernt
werden.

Prifungen des Putzgrundes sind nach den gewerbeublichen Methoden, entsprechend den jeweili-
gen nationalen Vorschriften vorzunehmen.

3.3 Ansetzen von Profilen

Profile kbnnen mit mineralischem Ansetzmértel oder mit dem anzuwendenden Putzmortel
(mineralischer Unterputz oder Einlagenputz) angesetzt werden.

Ansetzmortel mit chloridhaltigen Erstarrungsbeschleunigern sind fur das Ansetzen von verzinkten
Profilen nicht geeignet.

Verwendete Hilfsfixierungen (z. B. verzinkte Nagel) missen nach dem Aushérten des Ansetzmér-
tels entfernt werden.

Verzinkte Profile dirfen nicht in Kontakt mit Aluminium- und Edelstahlprofilen sein.
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3.4 Werkzeuge

Verzinkte Profile missen mit einer Blechschere oder dhnlichen Werkzeug geschnitten werden.
Verzinkte Profile diirfen nicht mit dem Trennschleifer geschnitten werden.

Edelstahl Profile dirfen mit einem Trennschleifer geschnitten werden. Hierbei muss beachtet
werden, dass ausschlieBlich fir Edelstahl geeignete Trennscheiben zur Verwendung kommen.

Beim Rabotieren (franz. rabot = Hobel) ist darauf zu achten, dass die Zinkschicht und/oder
Beschichtungen der Profile nicht beschéadigt werden.

Uber die Kanten der Edelstahlprofile darf nicht mit Werkzeugen aus blankem oder verzinktem Stahl
abgezogen werden, da die Gefahr der Kontaktkorrosion besteht.

3.5 Einfluss der Feuchtigkeit auf das Korrosionsverhalten von
Putzprofilen

Nach dem Anmischen des Putzmdértels mit Wasser entsteht ein alkalisches Milieu.

Dadurch wird die Zinkschicht angegriffen und zeitlich begrenzt abgebaut. Aus diesem Grund ist es
wichtig, bei Planung und Ausfiihrung auf eine zligige Austrocknung des Putzes zu achten. Sollte
dies sowie eine ausreichende BelUftung nicht gewéhrleistet sein, besteht bei Verwendung von
verzinkten Profilen die Gefahr von Korrosionsbildung.

Durch GberméaBige Einwirkung von Feuchtigkeit zu einem spéteren Zeitpunkt, kann noch vorhande-
nes alkalisches Potential des Putzes wieder aktiviert werden und die Korrosionsbildung wieder
einsetzen.

3.6 Korrosionsarten

Korrosion von Metall entsteht durch Chloride, Kohlendioxyd oder durch eine Kombination von
Feuchtigkeit und Sauerstoff.

Dies kann zu folgenden unterschiedlichen Korrosionserscheinungen fuhren:
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Korrosionsart

braun

braun / weiss

braun / weiss

weiss

Orange / braun

braun

Enthaftung der Deckschicht

Stahl ohne Schutzschicht an offener Luft

Einwirkung von Korrosionsstimulatoren
(z. B. Chloride) auf Metalle, auch Edelstahl

Berlihren von zwei unterschiedlichen
Metallen, wobei das unedlere korrodiert

Korrosion von Aluminium

Beginnende, flachige Korrosion in noch
geringer Schichtdicke. Haufig ausgeldst
durch Feuchtigkeit bei Lagerung und
Nutzung

Entstehen durch Oberflachenrisse im
Metall

Korrosion in der Kontakt- und Deckschicht
Haftungszone zwischen Metalloberflache
und Deckschicht. Verursacht durch korro-
sives Verhalten der Deckschicht.
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3.7 Besonderheiten

Innenputz
Bei Innenputzarbeiten ist fir eine ausreichende Be- und Entliftung zu sorgen.

Je nach Vorgabe (einlagige oder zweilagige Putze) soll die Profilkante sichtbar bleiben oder Uber-
deckt werden.

AuBenputz

Bei Ausfihrung von Oberputzen < 3mm Kornstérke muss der Oberputz so aufgebracht werden,
dass die Profilkante Uberdeckt und nicht mehr erkennbar ist.

Vorzugsweise sollten Profile mit Beschichtung oder Edelstahlprofile verwendet werden.

Beim Einsatz von verzinkten Profilen mit Beschichtung bzw. Aluminiumprofilen mit Beschichtung
ist eine Uberdeckung mindestens in der Dicke der Mértelschlamme notwendig. Eine Uberdeckung
in Kornstarke ist anzustreben.

Verzinkte Profile mit glatter PVC-Kante durfen im Kantenbereich nicht Gberputzt werden.
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4 Literatur

4.1 Normen - informativ

EN 485-2 Aluminium and alu alloys, sheet, strip and plate — part 2: Mechanical properties

EN 485-3 Aluminium and alu alloys, sheet, strip and plate — part 3: Tolerances on dimensions
and form

EN 573-3 Aluminium und —legierungen, chemische Eigenschaften

EN 988 Zinc and Zinc alloys — Specifications for rolled flat products for building

EN 998-1 Festlegung fur Moértel im Mauerwerksbau, Teil 1 Putzmértel

EN 10088-1  Stainless steels — Part 1: List of stainless steels

EN 10088-2  Stainless steels — Part 2: Technical delivery conditions for sheet and plate

EN 10142 Continuously hot-dip zinc coated low carbon steel strip and sheet for cold forming

EN 10143 Continuously hot-dip metal coated steel sheet and strip

EN 10215 Continuously hot-dip aluminium-zinc (AZ) coated steel strip and sheet

EN 10218-2  Steel wire and wire products - general — part 2: wire dimensions and tolerances

EN 10244-1  Steel wire and wire products - Non ferrous metallic coatings on steel wire PART 1
general principles

EN 10244-2  Steel wire and wire products - Non ferrous metallic coatings on steel wire Part 2:
Zinc or Zinc alloy coatings

EN 10264-4  Steel wire and wire products - Part 4: Stainless steel wire

EN 13658-1  Putztrager und Putzprofile aus Metall - Begriffe, Anforderungen und Prufverfahren -
Teil 1 Innenputze, 09/2005

EN 13658-2  Putztrager und Putzprofile aus Metall - Begriffe, Anforderungen und Prufverfahren -
Teil 2 Aussenputze, 09/2005

EN 13914-1  Planung, Zubereitung und Ausfuhrung von AuBBenputzen, 2005

EN 13914-2  Planung, Zubereitung und Ausfuhrung von Innenputzen, 2005

CSTC-199 Bruxelles 03/1996: Enduits interieurs

CSTC-201 Bruxelles 09/1996: Enduits interieurs: 2 partie mise en oeuvre

CSTC-209 Bruxelles 09/1998: Enduits exterieurs

DINV 18550 Putz und Putzsysteme — Ausfihrung

DTU-26.1 Afnor NF p 15-201: Enduits aux mortiers de ciments, de chaux, et de mélange
platre et chaux aérienne: partie 1 Cahier des clauses techniques

NF A 91-131 Revetements Métalliques — Dépots electrolytiques de zinc et de cadmium
sur fer ou acier

NF A91-102 Revetements métalliques — Fils d’acier galvanises a chaud - Spécification
du revétement de zinc.

SIA —V242/1 Verputz- und Gipserarbeiten, Zirich 1994

SIA 243 Verputzte Aussenwdrmedammung, Zurich 2008
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4.2 Merkblatter - informativ

\_(erarbeitungsrichtlinien far Putztrager - 12/1996;
Osterreichische Arbeitsgemeinschaft Putz, (A)

Richtlinie fur die Ausfuhrung von Bewegungsfugen, Putzanschlissen und Putzabschlissen,
3. Auflage - 06/2007;
Osterreichische Arbeitsgemeinschaft Putz, (A)

“Verputzen bei hohen und tiefen Temperaturen“ - 08/2001;

Hrsg.: Osterreichische Arbeitsgemeinschaft Putz (A), Schweizerischer Maler- und
Gipserunternehmer-Verband (SMGV), Bundesverband Ausbau und Fassade (ehemals
Deutscher Stuckgewerbebund)

Richtlinie Anschlisse an Fenster und Rollladen bei Putz, Trockenbau und Warmedamm-
Verbundsystem, 2. Auflage — 10/2010;
Hrsg.: Fachverband der Stuckateure Baden-Wurttemberg, Stuttgart (D) et al.

Anwendung von Aussenputzen und der verputzten Aussenwarmedammung in Sockelzonen -
07/2006;
Hrsg: Schweizerischer Maler- und Gipserunternehmer-Verband



Europrofiles c/o Building Products
Europaischer Fachverband der Putzprofilhersteller
Pob 2

8550 Zwevegem

BELGIEN

www.europrofiles.com

In Kooperation mit:

|

BUNDESVERBAND
AUSBAU UND FASSADE I.
. _
gewerbes Bundesverhand der Gipsindustrie e.V. l m

Industrieverband
WerkMortel e. V.

im Zentralverband des Deutschen Ba

Die Bauhilfsgewerbe

Mglpser W/K|O| A

Die Kreativen am Bau.

110Z/6030-00011d 1D



